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Wykorzystaj zalety znakowania laserowego

Uzyskaj dtuzszy czas sprawnosci, ogranicz prace
konserwacyjne i popraw czytelnos¢ oznaczen

Technologia znakowania laserowego oferuje
producentom z branzy mleczarskiej wiele korzysci.

Niniejszy biuletyn informacyjny ma za zadanie rozwiac
wiele réznych mitoéw dotyczgcych znakowania laserowego
na pojemnikach wykorzystywanych w tej branzy, a takze
integracji rozwigzan w tym zakresie na liniach
produkcyjnych produktow mleczarskich.

W zaleznosci od danego materiatu i rodzaju lasera
stosowane w tym sektorze opakowania w rézny sposob
reaguja na znakowanie za pomoca wigzki promieniowania
laserowego. Wybdr optymalnego rozwigzania zalezy od
zrozumienia tych oddziatywan.
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Spis tresci

Znaczenie materiatéw opakowaniowych

Pojemniki aseptyczne: idealna mozliwosc¢
wykorzystania systemu znakowania laserowego

Znakowanie na butelkach i kubkach z tworzywa
HDPE

Wiele rozwigzan do znakowania metalowych
opakowan

Znakowanie laserowe na kartonach
Korzysci zwigzane ze znakowaniem folii

Liczne korzysci ze stosowania technologii
znakowania laserowego

Co nalezy wzia¢ pod uwage, decydujac sie na
zastosowanie systemu znakowania laserowego?




Spetnij wymagania
Zwigzane z zapewnhnieniem
dokladniejszej i bardziej
czytelnej identyfikacji
produktu

Wytworcy z branzy mleczarskiej sg innowatorami

w dziedzinie opakowan. Zaspokojenie zroznicowanych

i zmieniajgcych sie upodoban konsumentow w odniesieniu
do produktow mleczarskich wymaga od producentow
nieustannego opracowywania nowych produktow i rodzajow
opakowan.

Innowacje te stymulujg rozwaj, ale jednoczes$nie stawiajg
szereg wyzwan zwigzanych ze znakowaniem — poczawszy

od wiekszej liczby zmian produktu i mniejszych rozmiarow
opakowan az po uzyskanie kontrastu na jeszcze bardziej
kolorowych i skomplikowanych wzorach opakowan.
Utrzymanie na tym rynku pozycji lidera wymaga sprostania
tym wyzwaniom przy jednoczesnej poprawie wydajnosci

I wyeliminowaniu btedéw produkcyjnych.



Znaczenie materiatu

pojemnika przy znakowaniu
Z uzyciem systemow
laserowych

tatwosc¢ obstugi i naturalna niezawodnos¢

systemow laserowych przynosza im coraz
wiekszg popularnosé¢ w przemysle

mleczarskim.

Jeden z bardziej popularnych mitéw gtosi,
ze lasery sq z zasady zbyt wolne, by nadazyc
za wspotczesnymi liniami pakujacymi.
Mozna spotkac sie tez z btednym
mniemaniem, jakoby systemy laserowe
niszczyly tworzywa barierowe, byly trudne
do zamontowania na liniach lub po prostu
niezdolne do jednoczesnego wykonywania
oznaczen na wielu obiektach. Nowe
systemy znakowania laserowego obalaja
te mity i daja firmom z branzy opakowan
wiecej swobody.

Materiat na pojemnik dobiera sie oczywiscie

w zaleznosci od produktu, spodziewanego
sposobu wykorzystania go przez klienta

i marketingowych wymagan firmy. Wybrany
materiat powinien z kolei mie¢ decydujace
znaczenie w procesie wyboru laserowego
urzadzenia znakujacego. Podobnie jak przy
wyborze innych urzadzen produkcyjnych, nalezy
brac tez pod uwage szybkos¢ i przepustowosc
linii oraz wymagania co do zawartosci i rozmiaru
oznakowania. Podobnie jak w drukarkach
atramentowych wybra¢ mozna rodzaj tuszu,

w przypadku systemow laserowych sg do
wyboru rézne dtugosci fali swietlnej, Zrédto
energii (wigzki) i moc wyjsciowa. Dopasowanie

kombinagji tych elementéw do materiatu
pojemnika i warunkow linii produkcyjnej
decyduje o uzyskanych rezultatach. Odpowiedni
partner z branzy urzadzen do znakowania
pomoze wybrac rozwigzanie odpowiednie dla
potrzeb Twojej firmy, dobierajac typ lasera,
dtugos¢ fali, moc, soczewki i gtowice znakujaca.
Warto pomysle¢ o wspdtpracy z partnerem
oferujacym wiele typdw laserdw o réznych
mocach wyjsciowych i dtugosciach fali —
umozliwi to swobodny wybdr najlepszego
rozwigzania. Podobnie jak w przypadku
wszystkich rozwiazan do znakowania,
najwazniejszym elementem procesu selekdji sa
testy przeprowadzane przez specjaliste z firmy
zajmujacej sie dostawa systemow laserowych,
na podstawie ktérych mozna dobra¢ najlepsze
rozwigzanie do danego zastosowania.

Przyjrzyjmy sie sposobom
nanoszenia laserem
oznakowan na niektodre

z materialow powszechnie
spotykanych w przemysle
mleczarskim.




Laser jest doskonatym
rozwigzaniem

w przypadkach, gdy
kody trzeba nanosic na
opakowania aseptyczne

Korzysci ze stosowania laserow

Oznaczenia nanoszone przy uzyciu lasera sa
trwate, a ich czytelno$¢ zapewnia komfort
klientom. Zastosowanie lasera pozwala
wyeliminowac ptyny uzywane w przypadku
innych technologii znakowania, dzigki czemu
mozna utrzymac wiekszg czystos¢ miejsca
produkcji w zaktadzie mleczarskim.

Integracja

Wiasnosci eksploatacyjne urzadzen
napetniajacych powoduja, ze znakowanie
opakowan aseptycznych odbywa sie najczesciej

na przenosniku, po ich napetnieniu i uszczelnieniu.

W srodowiskach wymagajacych zmywania mozna
zastosowac urzadzenia laserowe o klasie ochrony
IP65, ktore w trakcie tego procesu pozostajg na
miejscu, co pozwala zaoszczedzic¢ czas i pienigdze.

Znakowanie bezposrednio na pojemnikach

Znakowanie laserowe odbywa sie metodg ablagji
(wypalenia) bardzo cienkiej warstwy tuszu
naniesionego na karton. Optymalnie
skonfigurowane systemy laserowe sktadaja sie
z kombinacji soczewek, gtowic znakujacych i
lasera o odpowiedniej dtugosci fali swietlnej,
dobranych tak, by uzyska¢ wymagang grubos¢
linii przy najnizszym mozliwym zuzyciu energii.
Niewielkie odstepstwa od optymalnych
parametréw mogg powodowac duze réznice
w jakosci dziatania, dlatego rozwigzania do
znakowania laserowego musza umozliwiac
dokonywanie zmian w konfiguracji.

Znakowanie na materiale Datalase™

Zamiast nanosi¢ oznaczenia bezposrednio na

pojemnik, mozna wzbogaci¢ wierzchnig warstwe
tuszu o pigment wrazliwy na swiatto lasera, na
przyktad Datalase™. Zazwyczaj pokrywa sie nim
tylko niewielki obszar, na ktérym ma by¢ wykonanie
oznakowanie. Energia promieniowania laserowego
powoduje zmiany w pigmencie, ktéry zmienia
kolor. W poréwnaniu z metodg ablacji ten sposéb
wymaga mniejszej mocy lasera.

Optymalna czytelnos¢ oznaczen dzieki kontroli
gestosci optycznej dodatku Datalase™

llustracja 1

Ciemne

Swiatlo

Aby tusz byt podatny na dziatanie lasera, miesza
sie go z pigmentem Datalase™. Gesto$¢ optyczng
drukowanego obrazu mozna regulowac iloscia
tuszu Datalase™ na opakowaniu oraz poprzez
zmiane ustawienia aktywujacego go lasera. Im
wyzsza energia lasera, tym wiecej czasteczek
pigmentu ulega aktywadji, dajac w efekcie
ciemniejszy obraz (patrz ilustracja 1).

Best BYJUNIS

Jak jest naprawde

W przypadku stosowania systemow
laserowych z opakowaniami
aseptycznymi kluczem do sukcesu jest
stworzenie konfiguracji o optymalnie
dobranej ogniskowej, mocy lasera,
dhugosci fali Swietlnej i rozmiarze
plamki. Gdy te wymagania sa spetnione,
mozna tworzy¢ prawidtowe nadruki bez
naruszania struktury opakowan.




Znakowanie
~ na butelkach

i kubkach
z tworzywa HDPE
hd bl

Korzysci ze stosowania laserow

W poréwnaniu do systeméw drukowania
atramentowego, rozwigzania laserowe
charakteryzujg sie dwiema zaletami dotyczacymi
czystosci i trwatosci kodow. Zastosowanie
laserow nie powoduje obnizenia ogdinego
poziomu czystosci w srodowisku produkcyjnym,
pod warunkiem, ze do odprowadzania oparéw
i/lub kurzu powstajacych w procesie ablacji
zastosowano wycigg dymu. Jezeli chodzi o
trwatos¢ kodu, wigzka promieniowania
laserowego powoduje fizyczng modyfikacje
podtoza, zapewniajgc bezpieczerstwo kodu

w obrebie tych zastosowan, w ktérych jest on
narazony na ryzyko scierania.

Integracja

Wiasnosci eksploatacyjne urzadzen
napetniajacych powoduja, ze znakowanie
opakowarn aseptycznych odbywa sie najczesciej
na przenosniku, po ich napetnieniu i
uszczelnieniu. Lasery o stopniu ochrony IP65,
ktore sa w stanie pracowac w mokrych
srodowiskach wymagajacych zmywania,
pomoga Ci uzyskac¢ dtuzszy czas sprawnosci.

Znakowanie bezposrednio na tworzywie HDPE

Znakowanie bezposrednio na tworzywie HDPE
jest niepraktyczne w przypadku informacji
identyfikacyjnych przeznaczonych do odczytu
przez konsumenta, np. daty waznosci. Z uwagi
na bardzo niewielki kontrast takich nadrukow
w stosunku do plastiku trudno jest je odczytac.
Metoda ta moze byc¢ jednak stosowana do
nanoszenia nadrukéw dotyczacych
identyfikowalnosci tworzywa sztucznego.

Znakowanie na etykietach umieszczonych
na tworzywie HDPE

W przypadku druku laserowego na etykietach
umieszczonych na pojemniku wigzka
promieniowania usuwa gorng warstwe atramentu

i odsfania podstawowy materiat etykiety, co pozwala
uzyskac czytelne oznaczenie o wysokim kontrascie.

Best BYJUN.IE

Integracja z rozwigzaniem do naktadania
etykiet samoprzylepnych

Najlepsza czytelnos¢ oznaczen i najwyzsza
powtarzalnos¢ ich potozenia mozna osiggnac

w przypadku zintegrowania lasera z aplikatorem
etykiet oraz wykonywania znakowania w sytuacji,
w ktorej etykieta nie znajduje sie w ruchu.

Integracja z rozwigzaniem do klejenia etykiet

Jezeli w obrebie Twojego rozwigzania
wykorzystywane sg etykiety klejone na zimno lub
na gorgco, zalecamy wykonac znakowanie
jeszcze przed umieszczeniem etykiety na
pojemniku. Pomoze to zapewnic¢ doktadnos¢
miejsca umieszczenia oznaczenia, a takze jego
czytelnosc. Jezeli etykieta bytaby znakowana

po naklejeniu na pojemnik, jej przesuniecie
mogtoby wptyna¢ na czytelnos¢ oznaczenia

oraz powtarzalnos¢ jego potozenia.

Instalacja urzadzen etykietujacych na
przenosniku

Nadruki na etykietach mozna nanosic takze
wtedy, gdy pojemniki poruszaja sie na
przenosniku. Wazne jednak, aby zachowywaty
one zawsze to samo ustawienie na
przenosniku stotfowym.

Nadmierne ruchy pojemnika na boki moga
powodowac, ze ognisko wiazki laserowej nie
zawsze bedzie pokrywac sie z etykieta, co
skutkuje gorszg czytelnoscia oznaczen. Aby
maoc lepiej kontrolowac odlegtos¢ pomiedzy
laserem a pojemnikami, zaleca sie ich
przesuniecie do jednej strony przenosnika.

Niejednakowe potozenie Jednakowe potozenie
pojemnikdw (pojemniki nie sq

przesuniete w jednq strone)

pojemnikdw (pojemniki
przesuniete w jednq strone)




Krzywizna pojemnika a czytelnosc oznaczen

Znakowanie na zakrzywionym pojemniku za pomoca innych
metod moze by¢ trudne, gdyz efektywna odlegtos¢ znakowania
zmienia sie w zaleznosci od krzywizny. W przypadku laseréw
mozna wybrac soczewke o diuzszej dtugosci ogniskowej. Dzigki
niej wigzka promieniowania laserowego pozostaje skupiona na
materiale, dostosowujac sie do niewielkich zmian potozenia

i ksztaftu produktu.

Znakowanie na rekawach

Niektorzy producenci, podazajac za rynkowymi trendami

w zakresie wygody i identyfikacji wizualnej, decyduija sie na
wykorzystanie rekawow do kreowania wizerunku swoich
produktow. W takim przypadku niewielki obszar wewnetrznej
powierzchni rekawa jest powlekany wrazliwym na dziatanie
wigzki promieniowania laserowego atramentem Datalase™
jeszcze na etapie jego produkgji. Obszar ten jest znakowany,

a nastepnie rekaw umieszcza sie w pojemniku. Naniesione przy
pomocy lasera informacje znajduja sie wiec pomiedzy rekawem
a pojemnikiem, co chroni je przed $cieraniem i uszkodzeniem.
W obrebie zastosowar, w ktérych wykorzystywane sg rekawy,
mozliwe jest takze znakowanie na wielu stronach pojemnika.

Integracja rozwigzania umozliwiajacego znakowanie
rekawow

Rekawy s3 znakowane przed rozpoczeciem procesu
butelkowania. W przypadku znakowania rekawoéw wymagane
jest zastosowanie laseréw dziatajacych z wysoka predkoscia,
co ma zwigzek z wiekszg predkoscig po wprowadzeniu nowej
roli rekawdw do urzadzenia. Aby mozliwe byto spetnienie
wymagan w zakresie predkosci, producenci musza wybrac
laser, ktory jest w stanie drukowac z predkoscig szybsza niz
srednia predko$¢ materiatu, co pozwoli dostosowac sie do
jego przyspieszenia po wigczeniu nowej roli do produkgji.

C9JUN =

Znakowanie laserowe na rekawie wykonane przy pomocy rozwiqzari Datalase™

Optyka — droga wiazki promieniowania

Dzieki dtuzszej ogniskowej mozliwe jest naniesienie oznaczen
na wiekszej powierzchni zakrzywionego produktu.
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Dtuzsza ogniskowa — wiekszy Krétsza ogniskowa — mniejszy

rozmiar plamki ogniskowej rozmiar plamki ogniskowej

i wiekszy obszar znakowania i mniejszy obszar znakowania

Jak jest naprawde

Przy znakowaniu etykiet i rekawow lasery sa

w stanie pracowac z typowymi predkosciami
produkcyjnymi, przy czym predkos¢ nanoszenia
oznaczen moze zostac zwiekszona dzieki
zastosowaniu atramentéw Datalase™. Rozwigzania
laserowe umozliwiaja uzyskanie wiekszej gtebi
ostrosci (ogniskowania), co pozwala zapewnic
optymalna jakos¢ znakowania na zakrzywionych
powierzchniach typowych pojemnikéw na produkty
mleczarskie oraz cieszyc sie niezwykle czytelnymi
oznaczeniami.




Wiele rozwiagzan do
znakowania metalowych
opakowan

Korzysci ze stosowania laserow

Zastosowanie znakowania laserowego do
oznaczania puszek pozwala uzyskac trwatos¢,
czytelnos¢ i dokfadnos¢ umieszczenia kodu.

Znakowanie bezposrednio na metalu

Znakowanie bezposrednio na metalu spotyka

sie najczesdciej w zastosowaniach wymagajacych
dobrej identyfikowalnosci oraz bardzo duzej
trwatosci oznaczenia. Znakowanie tg metodg jest
stosunkowo proste, pod warunkiem dopasowania
dtugosci fali swietlnej do materiatu puszki.
Producenci, ktérzy wdrozyli takie rozwigzania,
przekonali sie, ze dno puszki jest idealnym miejscem
do umieszczenia dobrze widocznego kodu.

Znakowanie na warstwie posredniej

Czes¢ producentdw stosuje znakowanie na
okragtej plamie tuszu, ktérg nanosi sie na dno
puszki. W ten sposdb mozna uzyskac wysoki
kontrast, nie stosujac przy tym specjalnych
laseréw przeznaczonych do znakowania metalu.
Wykonane tg metoda oznakowanie mozna
ponadto usuna¢ wraz z tuszem.

Integracja systemow do znakowania puszek
bezposrednio lub z uzyciem tuszu

Puszki najczesciej znakuje sie w trakcie
napetniania. Podobnie jak w przypadku innych
rozwigzan znakowania na tasmie, czytelno$¢
oznaczen poprawia sie, jesli puszki sg stabilne
i ustawione w okreslonych miejscach.

Znakowanie na etykietach owijkowych

Etykiety owijkowe sg idealnym materiatem do
nanoszenia oznaczen. Drukowanie na nich
przypomina nanoszenie oznaczen innymi
metodami. Chcac uzyskac wyzszy kontrast
kodow, najlepiej stosowac znakowanie na
ciemniejszych tuszach.

Integracja systemow znakowania na
etykietach owijkowych

Integracja systemu znakujacego z aplikatorem
etykiet pozwoli uzyskac¢ najlepsza czytelnosc

kodu i najwiekszg powtarzalno$¢ jego ustawienia.

Nadruki na etykietach mozna takze nanosic, gdy
puszka porusza sie na przenosniku. Obracanie sie
produktéw i niestabilnos¢ ruchu tasmy moga
jednak niekorzystnie wptywac na precyzje
umieszczenia i czytelnos¢ kodu.

Jak jest naprawde

Znakowanie puszek za pomoca lasera
pozwala tworzyc doskonale
odwzorowane, powtarzalne i trwate
nadruki. Dzieki synchronizacji
procesow etykietowania i znakowania
bardzo dobra powtarzalnos¢ oznaczen
mozna tez uzyskac w przypadku
sprzezenia drukarki laserowej

z aplikatorem etykiet owijkowych.




Zastosowanie lasera do opakowan
kartonowych pozwala uzyskac
doskonale wygladajace, czytelne
oznaczenia

Korzysci ze stosowania laserow

Bezposrednie uzycie lasera na opakowaniach

z kolorowego kartonu pozwala uzyskac
wyjatkowo czytelne oznaczenia. Lasery moga
pracowac w dowolnej orientacji, a niewielka
kondensacja nie jest dla nich przeszkoda. Moga
ponadto nanosi¢ czcionki lepiej dopasowane do
oznaczen marki lub nadrukowanych wczedniej
informacji dla konsumentoéw, takich jak dane

0 wartosci odzywcze).

Tekturowe kartony doskonale nadaja sie do
znakowania za pomoca lasera

Laser sprawnie usuwa z kartondw warstwe tuszu,
odstaniajac tekturowe podtoze. Ubocznym
efektem tego procesu s drobne czastki state,
ktére eliminuje sie przy uzyciu podcisnieniowego
ukfadu filtrujgcego. Usuniecie ciemniejszego
tuszu powoduje powstanie oznaczen o wyzszym
kontrascie. Tusze na bazie wody sg zazwyczaj
gestsze, dlatego ich odparowywanie moze trwac
dtuzej. Z kolei przy rzadszych tuszach
rozpuszczalnikowych proces znakowania moze
przebiegac szybciej.

Lasery o umiarkowanej mocy umozliwiaja
naniesienie ukazanego powyzej znaku w czasie
50 ms. Dzieki zastosowaniu pigmentéw czutych
na promieniowanie laserowe, takich jak
Datalase™, mozna uzyskac wyzszg predkosc¢
znakowania i zmniejszy¢ ilos¢ pytu. Pigmenty
naniesione w okreslonych miejscach
tekturowego podtoza oéwietla sie laserem, co
powoduje zmiane ich koloru.

Integracja

Drukarki laserowe najlepiej taczy¢ z urzadzeniami
do napetniania kartonéw. Ruch kartondw jest
lepiej kontrolowany, co pozwala uzyskac
oznaczenia o lepszej czytelnosci. Integracja
systemu znakowania laserowego z maszyna
kartonujaca chroni go przed przypadkowym
uszkodzeniem, zapobiega btedom ustawienia

i upraszcza proces przygotowania linii
produkcyjnej.

Integracja na przenosniku

Jesli zabudowanie na kartoniarce jest niemozliwe,
drukarke laserowg mozna takze zainstalowac

w dalszej czesci linii, na przenosniku. Jak zawsze
w takich przypadkach, decydujace znaczenie dla
jakosci nadrukdw ma prowadzenie kartondw

w statej odlegtosci od urzadzenia znakujgcego.

Mit dotyczacy druku
laserowego

Laser sprawdza sie przy prostych kodach,
ale przy wiekszych predkosciach pojawiaja
sie problemy z bardziej skomplikowanymi
oznaczeniami.



Znakowanie folii: korzysci wynikajace
z mozliwosci znakowania wielu
elementow za pomoca lasera

Korzysci ze stosowania laserow

W miare jak producenci odkrywaja kolejne zalety
laserow, znakowanie na folii przy uzyciu tej
techniki staje sie coraz bardziej popularne.
Niebezpieczeristwo zanieczyszczenia produktu
jest catkowicie wyeliminowane, poniewaz nie
stosuje sie zadnych ptyndw; utrzymany jest
wyZzszy poziom czystosci, a wykorzystanie lasera
o stafej pozycji pozwala na sprawne znakowanie
wielu elementéw w zastosowaniach
obejmujacych kilka linii.

Zarzadzanie energig lasera

Czesto mozna spotkac sie z mitem, jakoby
promieniowanie laserowe mogto doprowadzi¢
do przedziurawienia znakowanej folii, ktory jest
oparty na dwoch btednych przekonaniach.
Pierwsze z nich gtosi, ze energia promieniowania
laserowego wypali w folii dziure, tak jak ma to
miejsce w przypadku laserow do ciecia metali.
To nieprawda, gdyz laser jest tak zaprogramowany,
by jedynie nanie$¢ oznaczenia na powierzchni
folii, a dodatkowo energia jego promieniowania
jest rozpraszana na szerszej powierzchni, co
pozwala obnizy¢ gestos¢ energii. Ustawienia
lasera sg zabezpieczone hastem, co ma chroni¢
przed ich przypadkowa zmiana.

Drugie bfedne przekonanie opiera sie na
zatozeniu, ze laser bedzie generowat zbyt wiele
energii w drodze silnych modulacji (jak

w przypadku litery M) lub ze wiazka
promieniowania bedzie kilkakrotnie przechodzita
przez jeden i ten sam punkt (jak w przypadku
cyfry 8; patrz przyktad z lewej strony). Ten
problem rozwigzywany jest poprzez
zastosowane nieprzecinajacych sie czcionek,
dzieki ktorym mozna zapewnic, ze wiazka
promieniowania laserowego przejdzie przez
jeden i ten sam punkt wytacznie raz.

Wielu globalnych producentow zdecydowato sie
na zastosowanie druku laserowego do
znakowania folii, sprawdzajac, ze wigzka
promieniowania nie dziurawi folii. Podmioty te
wspotpracuja scisle z regionalnymi osrodkami
badawczymi, ktére sg prowadzone przez ich
dostawcow, w celu okredlenia optymalnych
ustawien lasera oraz znakowania, a takze
wykonania wszechstronnych testow
produkcyjnych pozwalajacych na
zagwarantowanie oczekiwanej wydajnosci.

Mozliwos¢ wykorzystania lasera
w zastosowaniach w zakresie napelniania
obejmujacych kilka linii

Z uwagi na fakt, ze folie sg stosowane w duzych
ilosciach w zakresie napetniania, szybkie
znakowanie wielu pojemnikdw stanowi
dodatkowag zalete korzystania z lasera. Im wiekszy
rozmiar pola, tym wigcej oznaczen mozna nanies¢
jednoczesdnie, co pozwala zmniejszy¢ liczbe
potrzebnych laseréw, a w konsekwencji — koszty
inwestydji.

Integracja laserow

Lasery sg stosowane na liniach napetniania
najczesciej przed zespotami urzadzen stuzacych
do nakfadania folii na pojemniki. W przypadku
zastosowan liniowych o wyzszej predkosci
wykorzystanie pigmentéw Datalase™ na etapie
wytwarzania folii spowoduje skrécenie czasu
znakowania i zwiekszenie liczby znakowanych
elementdw na minute.
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Laser firmy Videojet ze szczeling

W przypadku przedstawionego powyzej zastosowania ze
sterowang przerwa w ruchu mechanizmu mamy do czynienia
z 6 elementami w kazdym wierszu arkusza, ktore musza zostac
oznakowane przed przesunieciem sie folii do kolejnej pozycji.

Pojedynczy laser z wiekszym polem znakowania jest w stanie
jednoczesnie nanies¢ oznaczenia na 18 elementach.

Z kolei lasery z mniejszym polem znakowania moga
jednoczednie nanies¢ oznaczenia wytgcznie na 9 elementach,
stad pojawia sie potrzeba uzycia co najmniej dwoch urzadzen,
aby moc oznakowac wszystkie elementy.

Zwiekszenie wymiaréw pola znakowania wymaga
zastosowania wyzszej jakosci rozwigzan w zakresie
ogniskowania lasera i sterowania wigzka. W przeciwnym
wypadku zréznicowanie czytelnosci i jakosci oznaczen
w obrebie catego arkusza bedzie bardzo widoczne.

Pozostate lasery ze szczeling znakujgcq
znakujqcq 450 mm 250mm

Jak jest naprawde

Wiazka laserowa ma szczegélne wlasnosci i jest

kontrolowana. W wyniku tego oznaczenie pojawia
sie wylacznie na powierzchni folii, bez naruszania
integralnosci opakowania znakowanego produktu.

Odpowiedni dobér soczewek gtowicy znakujacej
pozwala uzyskac duze pole znakowania, dzieki
czemu mozna z kolei jednoczes$nie nanosi¢ kody
na duza liczbe obiektéw, zachowujac bardzo

wysoka jakosc.




Liczne korzysci ze
stosowania technologii
znakowania laserowego

W przemysle mleczarskim czesto nadrukowuje sie daty waznosci, informacje
o produkgji i numery partii, co na ogot jest zreszta wymagane przez przepisy.

1.

Na znakowanym w trybie ciagtlym materiale powstaja znaki,
logo i kody kreskowe ztozone z nieprzerwanych linii. Dzieki
temu znacznie rosnie czytelnos¢ oznakowan.

2.

Mozliwos¢ nanoszenia tekstu w réznych stylach pozwala
lepiej dopasowac nadruki do wygladu opakowan. Poprawia
to wizerunek marki i sprawia, ze produkt zyskuje w oczach
klienta wyzszg jakosc.

3.

Za pomoca urzadzen laserowych mozna nanosic trwate
nadruki na rézne rodzaje materiatéw. Trwatos¢ zapobiega
manipulowaniu przy informacjach umieszczonych na
produkcie (co jest wazne dla wizerunku marki) i ulatwia jego
identyfikacje.

4.

Orientacja nadrukéw moze by¢ dowolna — mozna je
odwrdci¢ nawet o 180 stopni, co utatwia integracje urzadzen
znakujacych z linig produkcyjna.




5.

Jedynymi czesciami eksploatacyjnymi, ktérych potrzeba tu
do sprawnego dzialania, sa filtry. Wydatki na zakup

i przechowywanie materiatléw eksploatacyjnych oraz koszty
dbania o uzupetnianie tych materiatéw w drukarkach zostaja
wyeliminowane.

6.

Rzadsze prace konserwacyjne i mniej sytuacji wymagajacych
interwencji operatora oznaczajq dtuzszy czas sprawnego
dziatania.

Brak plynéw i znakowanie bez uzycia materiatéw
eksploatacyjnych sprawiaja, ze praca urzadzen laserowych
jest czystsza. To zaleta w firmach produkujacych zywnos¢,
znika bowiem niebezpieczenstwo zanieczyszczenia wyrobow
tuszem.

8.

Mniej problemoéw z otoczeniem — urzadzenia laserowe

sa mniej wrazliwe na warunki zewnetrzne: tak czeste

w zaktadach mleczarskich wahania temperatury i wilgotnosci
nie odbijaja sie na ich pracy.




Co nalezy wzia¢ pod
uwage, decydujac sie na
zastosowanie systemu

znakowania laserowego?

Czysta praca. Mniej konserwacji. Lepsza prezentacja marki. Zastanow sie nad
rozwigzaniem firmy Videojet.

Lider w dziedzinie
opracowywania
i wytwarzania laseréw

Systemy laserowe firmy Videojet
wykorzystujgce szerokg game typow

laseréw, mocy wyjsciowych, soczewek i

gtowic znakujacych moga by¢ optymalnie
skonfigurowane w sposdb zapewniajacy
wysokg wydajnos¢. Dzieki temu mozesz cieszyc
sie dtuzszym czasem sprawnosci i eksploatadji
lasera. Nasze lasery, ktore spetniajg wymagania
w zakresie znakowania w obrebie wigkszosci
zastosowan, pracuja z nizsza temperaturg, co
pozwala na przedtuzenie czasu ich eksploatacji.
Nie wymagaja one chtodzenia przy uzyciu
sprezonego powietrza, co pozwala oszczedzac
pienigdze i obnizy¢ wymagania w zakresie
konserwadji.

Wyjatkowa niezawodnos¢
i ekonomiczna obstuga

Systemy znakowania laserowego sg z natury
niezawodne i zwykle wymagaja wykonywania
bardzo niewielu czynnosci konserwacyjnych.

Ich najwiekszym wrogiem jest jednak ciepfo.
Zmniejsza ono wydajnos¢ lasera i skraca czas
jego eksploatacji. Wytrzymate konstrukcje
naszych laseréw sg chtodzone powietrzem
otoczenia — nie ma potrzeby chtodzenia lasera
przy uzyciu sprezonego powietrza. Dzieki tej
filozofii bylisSmy w stanie opracowac chtodzone
powietrzem lasery o stopniu ochrony IP65
przeznaczone do eksploatacji w warunkach
intensywnego zmywania. Te szczelne urzadzenia
nie wymagajg stosowania sprezonego powietrza,
co oznacza nizsze koszty konserwacji.

Regionalni specjalisci
do spraw zastosowan
i rozwigzan laserowych

Kazde zastosowanie jest unikalne; $wiatto lasera
oddziatuje na rézne materiaty w rézny sposob.
Zastanawiajac sie nad mozliwoscig zastosowania
lasera w ramach swojej dziatalnosci, nalezy
zbadac¢ wykorzystywane materiaty w celu
znalezienia optymalnego rozwigzania. Specjalisci
do spraw technologii laserowych z firmy
Videojet pomoga klientom w opracowaniu
odpowiedniej konfiguracji. Przygotowane
rozwigzanie mozna z kolei przetestowac i
dopasowac do wykorzystywanych przez nich
materiatéw w naszych rozsianych po catym
Swiecie osrodkach badawczych.



Duze pola znakowania
umozliwiaja znakowanie
wiekszej liczby elementow,
a zastosowana konstrukcja
pozwala wykorzysta¢ mniej
laseréw i zminimalizowa¢
koszty inwestycji

Najlepsze w branzy 24 pola oznaczania

w potaczeniu z gtowicami znakujacymi wysokiej
rozdzielczosci i mozliwoscig wyboru wielu
réznych opcji w zakresie dtugosci ogniskowej
oznaczaja znakowanie wiekszej liczby elementow
lub znakowanie na przesuwajacych sie
przedmiotach przez dtuzszy czas. Laser

z wiekszym polem znakowania jest w stanie
nanosi¢ oznaczenia na wiekszej liczbie
elementdw w poréwnaniu z innymi
rozwigzaniami, w ramach ktoérych stosuje sie
zespoty laseréw. Opracowana przez nas
zaawansowana konstrukcja lasera oznacza wiecej
nanoszonych informacji dzieki dtuzszemu
$ledzeniu kazdego przedmiotu.

Znakowanie laserowe to sprawdzone i atrakcyjne
rozwigzanie, dzieki ktoremu zwiekszysz wydajnos¢
operacyjna i spelnisz rosnace wymogi produkcyjne

w obrebie Twojej dziatalnosci w sektorze mleczarskim.

Firma Videojet jako lider w branzy oferuje wyjatkowo
niezawodne i fatwe w eksploatacji systemy znakowania
laserowego zapewniajace doskonalq jakos¢ oznaczen.




Poczucie pewnosci w standardzie

Firma Videojet to swiatowy lider w branzy przemystowych rozwigzar\ do nadruku
kodow i znakowania. W zaktadach na catym Swiecie pracuje ponad 325 000 drukarek
tej firmy. A oto przyczyna...

+ Czterdziesci lat gromadzenia fachowej wiedzy w réznych + Renoma naszej firmy opiera sie na trwatosci i niezawodnosci
krajach swiata pozwala nam stuzy¢ skuteczng pomoca przy oferowanych urzadzen oraz na wysokim poziomie obstugi
wyborze, instalacji i eksploatacji najbardziej optacalnego klientéw, dlatego po wybraniu rozwigzania z oferty Videojet
rozwigzania, ktére bedzie optymalnie dopasowane do zyskuje sie pewnos¢, ze rozwigzanie to bedzie w petni
potrzeb produkcji w Twojej firmie. spetnia¢ swoje zadanie.

- Oferujemy bogaty asortyment produktéw i technologii, ktére  « Nasza miedzynarodowa organizacja zatrudnia ponad
zapewniajg wymierne wyniki w szerokiej gamie zastosowan. 3000 pracownikdw oraz obejmuje ponad 175 dystrybutoréw

- Nasze rozwigzania sg bardzo nowatorskie. Stale inwestujemy i sprzedawcow OEM w 135 krajach. Jestesmy gotowi do

pomocy, gdy tylko postanowisz rozpocza¢ dziatalnosc.

w nowe technologie, badania i rozwdj oraz nieustanne
doskonalenie. Utrzymujemy sig w czotdwce swojej branzy,

Q Siedziba swiatowa
@ Biura ds. sprzedazy i ustug firmy Videojet
@ Zaklady produkcyjno-rozwojowe

. Kraje z biurami ds. sprzedazy i ustug
firmy Videojet

K Kraje z biurami ds. sprzedazy i ustug
partnerdw firmy Videojet
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